SVGLﬂ INFORME DE RESULTADOS VINILOS
SERIAE « THEA LN
[FECHA: 09/09/2023
JELABORADO POR: ZULMA ROMERQ
IDIRISIO A: WILLIAM TORRES
ICOMERCIAL RESPONSABLE: |-\NGELA RODRICGUE2
ICODIGO INT: STMC-14%
IMUESTRA: - VINILO T1 PLUS (145A), VINILO MAESTRO T1 (145B); VINILO T1 ECO (145C!
METODOS DE ENSAYO |
S VINILO T1 PLUS (145A) VINILO MAESTROTL | y;y;10 T1 ECO (135€)
PARAMETROS DE VERIFICACION NORMA (1458) "
"7 Isondosipeso (%) NTC 1227 54,15 5563 ! $7.98
ISolrdosivolumen (%) NTC 6217 3718 3699 | Wa:
viscosidad (Ku) NTC 559 122.3 126.¢ T 1323
Ph NTC 624 3.82 1 §.38 | §.35
ISravedad especitica (g/mL) NTC 861 137 { 1.42 ! 1,43
[Peso por Galon {Kglgal) NTC 581 52 i 5.4 | 542
IFinura de dispersion (Hg) NTC 857 55 9.5 { 55
2 SR e SPEIE—2 " TR i | ST NI - . SR YT TR | P PRI 1 ot VS PN S|
1H Sin defecto 1M Sin defacio 111 Sin dstecto i
{ 12H Sin defecta 2H Sin dafecto 24 Sin d=fecro i
Resistencia al aleali (H) NTC 1114 kst : i
t 3H Sin deiscio [3H Leve defecto 3 Leve defecto {
i 4H Sin detfecto [MH Leve cefecte %4»4 Leve oefecto !
1H Sin defeco , 1H Sin datacto f‘.H Sin datecto
. 2H Sin defecto oH S: I~ Sin detacta
Resistencia al agua (H) NTC 1112 S celec _
| 3H Sin defecto {3H Leve oefecio 3H Leve cefecto
Lo¥ " HH Sin defecta “H Leve defecto IaH Leve defecto H
Abrasién en humeda (ciclos) NTC 968 393/395 28 | 32327 i
[Remosion ge manchas (3%) NTC 788 208 723 ‘: 83
[Poder cubnante (%) NTC 4972 f 98 27 0557 ! a3 5 !
iPelicula 7 mils N.A Blanca sin imperfeccicnes Blanca sin wmpertecciones { Blanca sin mmperfeccones
Tiemoo de secado (Hrs) NTC 538 NA NA ] N
i NTC 1457-&Numeral 7,12 de fa |
ntizamiento NTC 1335 NA : NA ! NA
Ty ASTM D 4062 NA NA | NA !
{
IChorreo ASTM D 4400 NA NA i : o =1
iCuareameento a aito espesor NTC 5032 NA NA i NA
ESTABILIDAD ACELERADA
\Apariencia N.A Caracteristica Caracteristice f Caracteristico
Viscosidad KU final NTC 845 1228 1295 { 13038
jpH final 869 883 878
IPiel! nata T NTC 845 Sin nata sonaa | sonea
[Sedimentacion . NTC 845 No presento Ne presento | No presents !
. 5 { |
< Leve parte superior. se agta y sefleve pane superior, se agita y SeiLeve pane Superdr, se agta y se
Sinéresis ) NTC 845 mcorpora. fnmvpcra e imco!wa g ” !
ICBSERVACIONES: Blancura: 72.40 lancura: §88.85 Blancuwra 7250
Brilo: 2.3 nic' 2 0 Snio 21
[Amariflamiento. < .03 Amarllamiento 5.88 Amardamento § 43
NORMA TECNICA COLOMBIANA NTC 1335 (QUINTA ACTUALLZACION)
REQUISITOS NORMA TIPO 1 TIPO 2 t
% Contenido de solidos en lraccién por yolumen, min. IS0 23811 RS RN
|
1
Finura de dispersion, en unidades Hegman, min NTC 557 4 a |
Poder cubriente, relacion de cortraste. % min, NTC 4974 9% N 1
*zsislencia a iz aorasén humeda con cuna y medio abrasivo en cicios, min NTC 966 400 ' Y
' s 35 : AN i a RO TET S .
4 d2 Remocion de manchas Min, NTC 799 30 : 0
Resistencia al agua NTC 1114 S getecto 4 horas | Sin defecto 4 horas
¥ : - iesistenciz ai alcall NTC 3114 Sin de'ecto & horas W' Sin defecto 4 horas
i Entizamiento + NO debe prasentar | NO Jebe presenta i
bt : e 3 g
Craneamento a alto espesor NTC 5032 | NJ gebe vresaitar i NA i
SYGLA COLOMBIA LTDA. CONFIRMA QUE HA EVALUADO LA MUESTRA EMPACADA, ENTREGADA £ IDENTIFICADA PCR EL FABRICANTE DE PINTURA Y LOS RES
¢ PRESENTAN EN ESTE DOCUMENTO.

SYGLA COLOMBIA LTDA. NO ES RESPONSABLE DF LAS VARIACIONES QUE SE PUEDAN PRESENTAR EN OTRQOS LOTES DE FABRICACION REL MISM
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